G a m I n Technicky list

Pristroj pro méreni tloustky praskovych barev PowderTAG
LD5850

Popis vyrobku

PowderTAG je fototermalni pristroj méfrici
tloustku povlaku bezkontaktnim a
nedestruktivnim zptsobem. Je v souladu

s normou DIN EN 15042-2. Tento maly, ale
robustni pristroj je vhodny pro rychlé a presné
meéreni tloustky povlaku praskové barvy na
kovovych substratech pred i po vypaleni.

PowderTAG je mimoradneé univerzalni pristroj.
Méreni provadi na substratech o jakémkoliv
tvaru, profilu i rozmérech, a to na jakémkoliv
kovovém substratu a témér ve vSech uhlech.

Meérici systém se sklada ze senzoru a samotného pristroje s displejem, s nimz je senzor
propojen kabelem.

Normy
V souladu s normou DIN EN 15042-2.

Spravné provedeni zkousky viz text prislusné normy.

Pouziti

PowderTAG je bezkontaktni pristroj vyvinuty pro provozy s vyrobnimi linkami na nanaseni
praskovych barev. Jelikoz pristroj neni nutné prikladat kolmo a bod méreni je velice maly, je
PowderTAG velmi vhodny zejména pro presné méreni tloustky vrstvy na malych, zakrivenych

nebo tézce pristupnych predmétech, dokonce i na skeletech ¢i v rozich a na hranach. Pro
spravné urceni vzdalenosti a umisténi slouzi laserové ukazovatko.

Diky bezkontaktnimu zpUsobu méreni Ize pfistrojem testovat i soucastky na pomalu se
pohybujici vyrobni lince, aniz by byl povlak poskozen. U vyrobnich linek pohybujicich se vyssi
rychlosti doporucujeme soucastku z linky vyjmout nebo linku zastavit.
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Vlastnosti

Snadné ovladani. Sondu jednoduSe namirte ve spravné vzdalenosti na povrch (za pomoci
laserovych ukazovatek) a stisknéte tlacitko méreni

Méreni na substratech o jakémkoliv tvaru, profilu i rozmeérech, v¢. skeletl a hran

Meéreni na jakémkoliv kovovém substratu jako ocel nebo hlinik

Meéreni témér ve vSech uhlech

Velky rozsah méreni, az 300 ym

Naprosta presnost

= Vhodny pro povlaky vypalené i nevypalené praskove barvy

Obsah dodavky

PowderTAG je dodavan v robustnim prenosném kufriku.

Baleni obsahuije:

= fototermalni senzor pro méreni tloustky povlaku
s kabelem
® pristroj s displejem pro zobrazeni namérené
hodnoty
4 ks lithium-iontovych baterii a nahradni baleni 4 ks
lithium-iontovych baterii
nabijeCka na 4 lithium-iontové baterie
gumovy ochranny kryt pristroje
oveérovaci nastroj
navod k obsluze

Objednaci cislo
LD5850 Tloustkomér PowderTAG

Prislusenstvi

Objednavaci ¢islo Popis

LD5852 Podstavec pro snazsi méreni vypalenych barev

LD5851 Profesionalni stojan s nastavitelnou vyskou

LD5853 Zakladni stojan s nastavitelnou vyskou

LD5854 Sada baterii (4 ks lithium-iontove)

LD5856 NabijeCka na 4 ks lithium-iontovych baterii
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Technicka specifikace

Rozsah méreni 1-300 ym*

Presnost +/-3 %*

Rozliseni +/-1%*

Vzdalenost méreni cca 35 mm

Bod méreni 2x2mm

Rychlost méreni 1024 - 2048 ms

Rozméry senzoru 160 x 45 x 45 mm

Hmotnost senzoru 225¢g

Rozméry pfistroje 80 x180 x 43 mm

Hmotnost pfistroje 700 g

Rozhrani USB

Typ baterie 4 ks lithium-iontové AA 3,7 V
Zivotnost baterie 10 hod. nepfetrzitého pouzivani
Substraty vSechny kovové

*Vykon, rozsah a presnost pristroje zavisi na strukture a konkrétni barvé testovaného povlaku. Vétsinu
pragkovych barev Ize zmérit bez jakychkoliv problému. Ve vyjimecnych pripadech se m(iZe stat, ze povlak
neni mozné zmeéfit fototermalni technologii nebo je nutné zajistit zvlastni podminky.

Mereni

Sondu namirte ve spravné vzdalenosti na povrch. Spravnou vzdalenost a umisténi zvolite
pomoci laserovych ukazovatek. AZ se vSechny tfi body laseru spoji v jeden, je nastavena spravna
vzdalenost i umisténi.

Poté stisknéte tlacitko méreni.
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Péce audrzba

= Ackoliv pristroj vypada robustné, je presné sefizen a nesmi byt upustén ani prevrhnut.

® Po pouziti pristroj vzdy oCistéte.

= Na Cisténi pristroje pouzijte jemny suchy hadfik. Nikdy ho necistéte pomoci mechanickych
prostiedkd, jako je napt. ocelovy karta¢ nebo smirkovy papir. To by stejné jako pouziti
agresivnich cisticich prostfedk’ mohlo zpUsobit trvalé poskozeni pfistroje.

m K ¢iSténi pristroje nepouzivejte stlaceny vzduch.

® Doporucujeme pristroj kalibrovat s ro¢ni frekvenci.

Pieprava a skladovani

Pristroj by mél byt vzdy skladovan a prepravovan v prislusném kuffiku, v némz budou senzor i
samotny pristroj ulozeny do spravnych prihradek.

POZOR! Nespravné skladovani pristroje muze vést k jeho poskozeni.
Pfenosny kuffik a pristroj musi byt skladovany za nasledujicich podminek:

Pristroj nikdy neskladujte venku

Pristroj skladujte suchy a nezapraseny

Nevystavujte jej agresivnim prostfedkiim

Chrante jej pred primym slunec¢nim svétlem

Pfistroj nevystavujte mechanickym vibracim

Skladujte jej pri teploté O - 55 °C

Skladujte jej pfi relativni vihkosti max. 80 %, pfi teploté 32 °C max. 50 %

Bezpecnostni opatreni

® Tento vyrobek vyzaruje infracervené zareni. Pfi pouzivani pristroje se nedivejte delsi dobu
do zdroje svétla.

® Pouziti ¢i ulozeni pristroje neni vhodné na slunci nebo za intenzivniho osvétleni.

® Vyvarujte se pouziti pfi extrémné nizkych ¢i vysokych teplotach.

= Vyvarujte se pouziti v prostredi s vysokou vlhkosti.

® Pfi manipulaci s jakoukoliv elektrickou soucastkou zkontrolujte, zda je
pristroj vypnuty.

D

https://www.gamin.cz/powder-taq/
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